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Siemens-Schuckertwerlce Akt.-Ges. in Berlin-Siemensstadit 
Vomchtung zumWickeln von Spulen fiir elektrische Maschinen 



Patentiert im Dcutschen Reich , vom ^o. Marz 1938 an 
Patenterteilung bekanntgemacht am 31. Juli 194 1 

'GemaB §2 Abs. 2 der Verordnung vom April 1938 ist die Erklarung* abgegeben worden, 
dafi sich der Schutz auf das Land Osterreich erstreckcn soil. 



Die ErfLnduiig- betrifft eine Vorrichtung- zum 
Wick^ln von Spul-en fiir elektrische Maschinen 
unter Verwendung van Formkorpem. 

Es sind bereits Vorrichtungen zum Wickcln 
5 von Spulen fiir elektrische Maschinen bekannt- 
ge warden, bei denen Formkdrper verwendet 
warden, die man auf den zu bewickelnden Ma- 
schinenteil aufsetzt. Diese Fonnkorper haben 
den Nachteil, daB fiir jede zu wickclnde Spule 
10 cin besonderer Farmkarper besonders auf ga- 
set2t werden miiB. Die Formkorper sind an 
sich teuer, und die Ausw^chslung der Form- 
korper bedeutet bei der Wicklung van Spulen 
fur elektrische Maschinen einen Zeitverlust. 
15 Gema5 der vorliegenden Erfindung werden 
die^e Nacliteile dadurch vermi-edeu, daB die 
als Formkorper dienenden Einwindefarmen 
durch besondere Ausgestaltung der Endfeile 
rStimteile, Stimlileche o. dgl.) des zu be- 
20 wickelnden Maschinenteiles gebildet sind. Es 
empiiehit sich* an den Endblechen der zu be- 
wickelnden Maschinenteile Einwindefarmen 
bildende Ansatzringe aus nichtmetallischen 
Werkstoifen, beispielsweise aus KunstpreB- 
25 massen, Hartpapier o. dgl., anzuordnen. Es 
kannen auch an den Endbl-echen der zu be- 
wickelnden Maschinenteile selbst Einwindefor- 
men bildende Nasen vorgesdien sein, die den 
Draht in die Spulenlage fuhrende Abgleit- 
30 fiachen aufweisen. Die Abgleitflachen der 
Einwindeform konnen mit Vorwdlbungen oder 
Ausnehmungen versehen sein. Bcsanders vor- 
teilhaft ist es, wenn die als Einwindeform die- 
nenden Korper als Nutenkasten dienende An- 
35 satze aufweisen. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbei- 
spiel dargestellt* 

Fig. I zeigt einen axialen Teil eines Schnittes 
durch ein StRnderpaket, 
40 Fig. 2 einen Teil eines Stiinderpaketes in 
Draufsicht. 

An dem Standerpaket i ist eine Stim- 
scheibe2 angeordnet, die gegebenenfalis aus 
Kunststoff/ PreBstoff, Hartpapier o. dgl, be- 
.45 stehen kann. Diese Stimscheibe hat eine 



Nase3, die beim Wickeln der Spulen als Ein- 
windeform dient. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ragt die als 
Stimscheibe ausgebildete Einwindeform 2 zum 
groBen Teil iiber die Rander des Stand-er- 
paketes I hinaus. Die Zahne des Stander- 
paketes siikI durch die Stimscheibe 2 fsistvoll- 
fcommen iiberdeckt. 

Die neue Vorrichtung bietet den VorteiK 
daB an ein und demselben Maschinen teil moh- S5 
rere Spulen gleichzeitig gewickelt werden kon- 
nen. Hierdurch wird cine erhebliche Zeit- 
erspamis beim Wickeln erzielt. 

Pa r K s TANS pk v cu e : r,a 

1. Vorrichtung zum Wickeln von Spulen 
fur elektrische Maschinen unter Venven- 
drnig von Formkdrpern, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die als Formkorper dienen- 
den Einwindeformen durch besondere Aiis- 65 
gestahnng der Endteile (Stimteile, Stirn- 
bleche o.dgl.) des zu be wickeln den Ma- 
schinenteiles gebildet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch i, da- 
durch gekenn zeichnet* daB an den End- 70 
blechen der zu bewickelnden Maschinen- 
teile Einwindefarmen bildende Ansatzringe 
(2) aus nichtmetallischen Werkstolfen* bei- 
spielsweise aus KunstpreBmasseii. Hart- 
papier o. dgl., angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch da- 
durch gekennzeichnet, daB an den End^ 
blechen der zu bewickelnden Maschinen- 
teile selbst Einwindeformen bildende 
Nasen vorgesehen sind, die den Draht in 80 
die Spulenlage fiihrende Abgleitflachen 
aufweisen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abgleit- 
flachen der Einwindeform mit Vorwol- 85 
bungen oder Ausnehmungen verseiu^n sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch i, da- 
durch gekennzeichnet, daB die als Ein- 
windeform dienenden Korper als Nuten- 
kasten dienende Ansatze aufweisen. !i«> 
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